Gewindehohrer



BaerGoil® Kombigewindebohrer
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D1 D2 D3 L1 L2 O No. €
M 6x1,0 6,0 7,30 8,0 70 8 28 6,3 B3630 12,80
M 8x1,25 8,0 9,62 8,0 75 8 32 6,3 B3631 13,95
M10x1,0* 10,0 11,30 8,0 73 8 32 6,3 B3632 17,65
M10x1,5 10,0 11,95 9,0 80 9 37 71 B3633 17,65
M 12 x 1,25* 12,0 13,62 11,0 81 8 33 9,0 B3634 24,20
M 14 x 1,25* 14,0 15,57 12,5 90 8 48 10,0 B3635 26,40
M18x1,5* 18,0 19,95 16,0 116 10 47 12,5 B3636 39,50
* Abmessungen fiir Ziindkerzengewinde
Zum Schneiden von Aufnahmegewinden bei L3
beschadigten metrischen Gewinden — —— I —
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Kein Kernlochbohren erforderlich ! -
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Verwendung vor allem bei der
Ziindkerzengewindereparatur

Fiir Durchgangslocher und fiir sehr tiefe Sacklocher

Bestimmung der Mindestwandstarke
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d = Nenndurchmesser

D = AuBendurchmesser des Aufnahmegewindes

R = Mindestwandstarke

R (min) = 0,375 x D

Die Mindestwandstédrken konnen nur mit Hilfe der jeweiligen KenngréBen bestimmt werden.

Die angegebenen Richtformeln beziehen sich auf Guss-, Aluminium- bzw. Knetlegierungen und einer Lange des BaerCoil
Gewindeeinsatzes von 1,5 D.
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