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Neben der Gewindeverstirkung dient der BaerCoil® Gewindeeinsatz auch der Reparatur beschadigter
Gewinde. Dabei konnen Ausschussteile zuriickgewonnen werden, indem die urspriingliche

Gewindeabmessung wieder hergestellt und zudem das Gewinde in Auszugsfestigkeit und
Korrosionsbestandigkeit verstarkt wird. Durch die Instandhaltung mit Gewindeeinsdtzen werden
Anschaffungs- und Verarbeitungskosten von Ersatzteilen vermieden. BaerCoil® Gewindereparatur-
Satze sind fiir die Reparatur einer GewindegroBe/Gewindeart geeignet. Auch kann die Steigung des
Gewindes geandert werden, wurde z.B. versehentlich Feingewinde verwendet, kann man durch die
Gewindereparatur auf Grobgewinde wechseln. Die Besonderheit ist, dass das reparierte Gewinde
deutlich haltbarer und fester ist, als das urspriingliche Gewinde (=Gewindeverstarkung).

Einbau von Hand

Kernlochbohren

Beschidigtes Gewinde mit
Spiralbohrer aufbohren. Bei
Ziindkerzengewinde ist kein
Aufbohren erforderlich, hier

ist das kombinierte Bohr-

und Schneidwerkzeug zu
verwenden. Fiir ein optimales
Ergebnis kann die Bohrung mit
einem Kegelsenker angesenkt
werden.

Kompatibilitat

Gewindeschneiden

Mit speziellem BaerCoil®
Gewindebohrer das
Aufnahmegewinde in die
Bohrung schneiden. BaerCoil®
Gewindebohrer sind fiir
Sackloch und Durchgangsloch
geeignet. Die Verwendung von
Schneidol ist zu empfehlen.

Langenanpassung

BaerCoil® Gewindeeinsatze kénnen, entsprechend der bendtigten

Gewindeeinsatz
einbauen

Den Gewindeeinsatz auf das
Werkzeug setzen. Dann den
Stellring so fixieren, dass

der Mitnehmerzapfen des
Gewindeeinsatzes in der Mitte der
Nut sitzt. Danach unter leichtem
Druck den Gewindeeinsatz in das
Aufnahmegewinde eindrehen, bis er
1/4 — 1/2 Umdrehungen unterhalb
der Oberflache sitzt. NICHT gegen
die Laufrichtung drehen, denn der
Zapfen kann dabei abbrechen.

Zapfenbrechen

Den Zapfenbrecher in den
Gewindeeinsatz einfiihren bis
er auf dem Mitnehmerzapfen
sitzt. Dann kurz hinten auf
das Werkzeug schlagen. Bei
groBeren Abmessungen und
bei Ziindkerzengewinde ist der
Zapfen mit einer Spitzzange
herauszunehmen

Lénge, mit einem Seitenschneider oder Ahnlichem gekiirzt werden.

BaerCoil® Gewindeeinsédtze und Werkzeuge sind, in der Regel, passend und kompatibel mit Drahtgewindeeinsétzen,
Einbauwerkzeugen und Gewindebohrern anderer Hersteller. Dies kommt dadurch zu Stande, dass die Gewindeeinsatze
genormt sind (am haufigsten DIN 8140) und daher die gleichen Abmessungen haben. Des Weiteren kénnen wir auch
Gewindeeinsétze nach den Normen DIN 65536, EN 2944, LN 9039, LN 9490, NASM 21209 usw. liefern.

Jedoch sind diese Angaben ohne Gewahr und missen immer im Anwendungsfall gepriift werden.
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BaerCoil® Gewindereparatur-Satze - Mix

Kernlochbohrer HSS

Gewindebohrer HSSG fiir Gewindeeinsétze
Einbauwerkzeug

Zapfenbrecher

Gewindeeinsétze - Typ: ,frei durchlaufend” -
Langen:1,5D-2,0D-25D

passende Langen fiir die meisten Anwendungen

Gebrauchsanweisung
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M 3x05 EBWO3 BZ003 32mm 10 5 5 BA0052 2142
M 4x07 EBWO4 BZ004 42 mm 10 5 5 BAOOT2 2132
M 5x08 EBWO5 BZ005 5.2 mm 10 5 5 BA00S2 21,84
M 6x1,0 EBWOG BZ006 6,3 mm 10 5 5 BA0102 2105
M 7x10 EBWO7 BZ006 7.3mm 10 5 5 BAO112 30,45
M 8x1,0 EBWOS BZ008 8.3 mm 10 5 5 BAOIZ2 30,45
M 8x125 EBW08 BZ008 8.3 mm 10 5 5 BAO122 30,24
M10x1,0 EBW10 BZ010 10,3 mm 10 5 5 BAOIS2 3255
M10 X 1,25 EBW10 BZ010 10,3 mm 10 5 5 BAOI72 3255
M10x15 EBW10 BZ010 10,4 mm 10 5 5 BAOT62 32,34
M 12X 1,25 EBW2 BZ012 12,3 mm 10 5 5 BA0232 36,54
M12x15 EBW12 BZ012 12,4 mm 5 5 5 BAO0222 36,65
M12x1.75 EBW12 BZ012 12,4 mm 5 5 5 BAO212 36,75
M14x15 EBW14 14,4 mm 3 3 3 BA0292 41,16
M14x20 EBW14 14,4 mm 3 3 3 BA028B2 41,16
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BAER Vertriebs GmbH
Robert-Bosch-Str. 5

68542 Heddesheim

Deutschland

Tel: +49 (0) 6203 4048 790
Fax: +49 (0) 6203 4048 791
E-Mail: info@baercoil.com
www.baercoil.com





